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lhre Schnittstelle zwischen
Steinfertigung und ERP-Systemen

Technische Entwicklungen schreiten stetig voran, alles wird
vernetzter und ein hoher Grad an Automatisierung zieht in
unser Leben ein.

ERP-Systeme erlangen einen immer groRer werdenden Stel-
lenwert in der Betonsteinindustrie. Neben den Hauptfaktoren
wachsende Produktvielfalt, kommissionsbezogene Produkti-
on, Lagerverwaltung und Logistiksteuerung sowie auftragsbe-
zogene Kostentransparenz gibt es noch viele weitere Punkte,
die fUr den Einsatz eines derartigen Systems in der Steinfer-
tigungsindustrie sprechen.

Die Einbindung der Daten aus der Anlage ins ERP-System so-
wie aus dem ERP-System in die Anlage ist heute mit einem
hohen manuellen Aufwand verbunden. Zur Eliminierung die-
ser potenziellen Fehlerquelle und zur Automatisierung der
Prozesse bietet Masa mittels Programmierschnittstelle die
Maoglichkeit, einen umfassenden Austausch zwischen der Da-
tenbank der Steinfertigungsanlage und dem kundenseitigen,
beliebigen ERP-System zu generieren.
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Durch einen Uber ein Authentifizierungsprinzip abgesicherten
Datentransfer sind Sie nach der Implementierung der Masa
APl in der Lage, umfassend Effizienzdaten des Herstellungs-
prozesses sowie aktuelle Bestande in der Kammeranlage und
prazise Materialverbrauche im ERP-System in Echtzeit abzu-
bilden.

Des Weiteren ermoglicht Ihnen die Masa API eine signifikante
Vereinfachung der Stammdaten- und Auftragsverwaltung
durch einen automatischen Austausch, ausgehend von Ihrem
ERP-System mit der Anlagensteuerung. Nach dem Anlegen ei-
nes Rohstoffes, Auftrags, Rezepts 0.a. werden diese Informa-
tionen automatisch an die Steinfertigungsanlage Ubermittelt.
Ein bis dato manueller und fehleranfalliger Datenaustausch
ist somit nicht mehr notwendig.
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ERP: Enterprise-Resource-Planning
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Enterprise-Resource-Planning
und Betonsteinfertigung

ERP - Ubersetzt bedeutet dies die Planung von Unterneh-
mensressourcen. Mittels ERP-System sollen die betrieblichen
Ressourcen effizient, zeitoptimiert und bedarfsgerecht ge-
plant, gesteuert und verwaltet werden. Zwischen den Syste-
men der Fertigung und dem ERP-System findet ein perma-
nenter Datenaustausch statt:

Auftrag bzw. Auftragsbearbeitung

Es wird zwischen Kunden- und Produktionsauftrag unter-
schieden. Der im ERP-System angelegte Kundenauftrag kann
mehrere Produktionsauftrage oder weitere Prozesse auslo-

sen. Jeder Auftrag ist mit einer Identifikationsnummer belegt.

Produktionsplanung

Die Auftrage bestimmen hier den Material- bzw. Personalauf-
wand sowie die Bearbeitungszeit in Verbindung mit dem ein-
planbaren Zeitpunkt fur die Produktion und dem erwartbaren
Zeitpunkt fur die Paketierung.

Material und Betriebsmittel

Die Stammdatenpflege von Material und Betriebsmitteln er-
folgt im ERP-System. Hier wird die Verfugbarkeit der Roh-
stoffe sowie der sonstigen Verbrauchsmittel gesteuert.

Personal
Die fUr den Auftrag notwendige Personalverfugbarkeit wird
gepruft, die Qualifikation des Personals berucksichtigt.

Warenwirtschaft
Der Lagerbestand ist zu betrachten. Ggf. werden Bedarfsin-
formationen an die Disposition weitergegeben.

Informations- und Kommunikationstechnik

Uber die IT wird der Dokumentenfluss koordiniert. Bei meh-
reren Fertigungsstatten spielt zudem die interne Abstimmung
eine grofe Rolle, um z.B. Synergien nutzen zu konnen.

Kapital
Das ERP-System steuert mit den entsprechenden Daten u.a.
Kostenrechnung, Controlling und Rechnungsprufung.

Kommunikationstechnik

ERP-Systeme werden zunehmend auch in der Betonsteinfer-
tigung eingesetzt. Einige Hauptargumente sind:

Wachsende Produkvielfalt

Der Markt fordert permanent Neuentwicklungen. Produktei-
genschaften wie z.B. Versiegelung, Farben (Kolorierung) so-
wie ein wachsender Formen-Park erzeugen einen immer gro-
Rer werdenden Verwaltungsaufwand.

Altbekannte Produkte mussen jedoch weiter verfugbar sein.
Es gibt immer mehr korrespondierende Produktlinien z.B. bei
Flachenbelagen und Wandelementen.

Kommisionsbezogene Produktion
Haufig werden Kleinmengen angefragt, die moglichst kurz-
fristig ausgeliefert werden mussen.

Lagerverwaltung und Logistik

Ist die Verfugbarkeit meines Produktes im Lager gegeben?
Die Antwort kann durch ein ERP-System schnell und einfach
ermittelt werden.

Auftragsbezogene Kostentransparenz

Es erfolgt ein Kosten-Monitoring pro Auftrag, bei dem die Be-
arbeitungszeit, die Einplanung der Mitarbeiter, die Verfugbar-
keit bzw. Beschaffung von Material u.v.m. betrachtet werden.

Auftragsbearbeitung
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Voraussetzungen

04

Voraussetzungen fur die
Anbindung eines ERP-Systems
an die Steinfertigungsanlage

Datenflow in der Fertigungsanlage

Hier entstehen die Daten in der Fertigung, die mit der Auf-
trags-1D gespeichert und mit sogenannten Datentelegrammen
durch den gesamten Prozess transportiert werden.

1. Dosier- und Mischanlage

Auftrags-1D

Rezeptdaten fur Rohstoffe, Zement,...
Kern- oder Vorsatzmischung
Zeitstempel

2. Maschine und Frischseite

Auftrags-1D

Rezeptdaten

Produktinformationen

Formdaten

Zeitstempel (wann wurde produziert)
Frischseite: Info zur Qualitatskontrolle
Frischseite: Coating

Frischseite: Auswaschen

Start einer Auftrags-ID
+ Zuordnung aller folgenden Schritte zu Auftrags-ID

—

3. SchiebebUhne und Aushartung

« Aushartezeit laut Produktparameter
- Lagerplatz

« Zeitstempel der Einlagerung

« Zeitstempel der Auslagerung

4. Trockenseite, Paketierung und Pakettransport
« Auftrags-ID

« Bearbeitungsinformationen

« Verpackungsinformationen

« Daten fur Label

Protokoll Daten Produktion an Datenbank
« Auftrags-ID

+ Produktinformation

+ Produktionsrelevante Daten
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Protokoll Daten Aushartung an
Datenbank
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Protokoll Daten
Mischer an Datenbank

* Auftrags-ID

+ Menge einzelner
Bestandteile

+ Mischzeit
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Protokoll Daten Paketierung an Datenbank
+  Auftrags-ID

+ Produktinformation

+ Lagenanzahl
+
+

Qualitat
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Auftrags-ID

Lagerplatz

Ein- und Auslagerungszeit
Aushartezeit
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E Datenbank Betonsteinfertigung
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Protokoll Protokoll Protokoll Protokoll

Mischer Produktion Aushéartung Paketierung -
Auftrags-ID Auftrags-ID Auftrags-ID Auftrags-ID

Sand [kg] Anzahl Takte Lagerplatz Produkttyp

Mischzeit [s] Anteil A-Qualitat Einlagerungs- Anzahl Lagen pro

zeitpunkt Paket




Die Masa API:
Grundlagen und
Netzwerkstruktur
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Der auf der vorherigen Seite dargestellte Datentransfer bildet
die Basis fur die Ubertragung der Daten in ein ERP-System.
Durch eine sogenannte API (Application Programming Inter-
face; auf Deutsch: Anwendungsschnittstelle) wird die Daten-
Ubertragung realisiert.

Uber fertig programmierte Bausteine konnen alle produkti-
onsrelevanten Daten aus der Maschinenwelt zur Verfugung
gestellt und ausgewertet werden. Die API ist als Sammlung

fertig programmierter Funktionen zu verstehen, die spezifi-
zierte Daten durch Aufruf zur Verfugung stellen kann. Diese
konnen dann in das kundenseitige ERP-System eingepflegt

werden.

Masa programmiert mit eigenen Anwendungsentwicklern die
Visualisierungssysteme und Bedienoberflachen. Damit kann

Masa auf alle in der Anlage anfallenden Daten zugreifen und
diese entsprechend auswerten. Insbesondere bei Kundenan-
passungen kann somit sehr flexibel reagiert werden.

Netzwerkstruktur

Absolute Prioritat hat die Verfugbarkeit und Funktion der An-
lage. Auch wenn die Verbindung zum ERP-System gestort sein
sollte, durfen keine Daten verloren gehen. Die Anlage muss
weiter produzieren konnen. Hierzu muss die Moglichkeit ge-
schaffen werden, Daten puffern zu kénnen.

Deshalb nutzt Masa ein eigenes Subnetz fur das Steuerungs-
system der Anlage. Das unten abgebildete Schaubild be-
schreibt in einer beispielhaften Netzwerkstruktur, wie die An-
lage Uber einen eigenen Switch entkoppelt wird, der die
Verbindung zur AuBenwelt herstellt. Zusatzlich wird Uber eine
sogenannte ,Red Box" mit Firewall der Zugang abgesichert.

Kunde Gesicherter
Datentransfer
Kunden
1 Switch
am_ _ _ _ com “
e o=

RedBox mit Firewall
(z.B. Sophos $G135)

MASA
Lokale Datenspeicherung Datenerfassung
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Umsetzung

Die Masa API:
Basiselemente

06

Die vier Basiselemente der API-Ubertragung sind
= ein sicherer Datentransfer

= eine Synchronisierung der Stammdaten

- eine Auftragsverwaltung

= und der Austausch von Produktionsdaten.

Sicherer Datentransfer

Zur Gewahrleistung der Sicherheit von Kundendaten, auch
Uber lokale Netzwerkgrenzen hinaus,hat Masa einen Authen-
tifizierungsmechanismus integriert.

Dieser basiert auf einem Token-Ubertragungsverfahren. Mit
jeder Anfrage wird vom Authentifizierungsserver ein neues
Token generiert. Erst wenn eine Verifizierung des Kommuni-
kationskanals stattgefunden hat, konnen Daten in beide Rich-
tungen ausgetauscht werden.

G

Synchronisierung der Stammdaten
Daten von Materialkomponenten, Mischungsrezepturen und
Produkten werden als Stammdaten im ERP-System angelegt.

Stammdaten werden im ERP-System als fUuhrendes System
generiert und dort mit einer ID versehen.

So erfolgt beispielsweise fur einen im ERP-System neu ange-
legten Rohstoff Uber die API ein Eintrag in der Datenbank der
Anlage. Der Rohstoff erhalt auch dort eine ID. Diese beiden
ID's werden Uber Cross-Referenzen einander zugeordnet.

Erst durch diese Zuordnung kann spater auch eine Erfassung
der Verbrauche im ERP-System getatigt werden. Diese Syste-
matik erfolgt dann analog fUr die Produkte, die Mischungen
und Auftrage.
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ID Kategorie | Name 1Dgre

1009 Rohstoff Sand 3 -4 mm

2068 Produkt Pflaster 20 x 10 x 8 cm

3987 Auftrag Auftrag 202000987
3987 —» | 401

4679 Mischung Mischung 679

IDiyasa

1009 —> | 399
2068 —» | 400

4679 —> | 402

B+ @
ITEM tem No
Sand 3 -4 mm Sand 3 -4 mm 399
Pflaster 20x10x8cm Pflaster 20x10x8cm 400
Auftrag 202000987 Auftrag 202000987 401
Mischung 679 Mischung 679 402
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Auftragsverwaltung

Durch die Anbindung des ERP-Systems mittels der Masa API
wird der Auftrag im ERP-System angelegt und automatisiert
Ubertragen. Das manuelle Anlegen kann somit entfallen.

Der Auftrag ist das zentrale Bindeglied, um Verbrauchswerte
zu erfassen und eine entsprechende Auftragskalkulation im
ERP-System durchzufUhren. Mit jeder Produktionsunterlage
lauft ein Datentelegramm mit, sodass an jeder Position der
Steinfertigungsanlage ein Bezug zum Auftrag hergestellt wer-
den kann.

Austausch von Produktionsdaten

Der Austausch der Produktionsdaten erfolgt ereignisgesteu-
ert. Ein solches Ereignis kann ein neuer Auftrag, ein dosiertes
Material, ein neues Produkt oder ein Schichtwechsel sein. So-
mit konnen im ERP-System entsprechende Auswertungen mit
Schicht-, Produkt- oder Auftragsbezug generiert werden.

Zusatzlich besteht die Moglichkeit, die Daten zeitlich getrig-
gert zu Ubertagen, um eine eventuell benotigte schnellere Ak-
tualisierung innerhalb des ERP-Systems zu realisieren.

Die Datenstrukturen sind mit einem erfahrenen Hersteller
von ERP-Systemen in der Baustoffindustrie, der Firma OGS,
entstanden.

[Masa ==
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T Auftrdge = Fertigung
iC+ s -> . i Produkte 11
auftrag  Name Beendigung | Auftra Produkt Name Menge Status ‘ ‘ Auftrag Produkt Name Menge Status
1966 Test1 20062020 1066 M 000 L@ 1966 200  mit 100 Online
2 Neue Auftrag - x
0 Neue Auftrag
Neme Produtionsviache 26
Auftrag 234560
Beschreibung =
P 24062020 &)
Produkte =+ fif
Produkt Name. Menge  Einheit  Status |
4 Pflaster mit Vorsatz 80 mr 1200 Takt
s Bordstein 1000mm grau 2400 Takt
m 3 VoS
18052020 15,1857 100 nur Ke
18052020 1511806 200 mit Ve
18052020 15:1551 100
» 18052020 150006 200
Nome Test1 Name. | mit Vorsatz 805 2000 130013 100,
Auttag 1966 Produkt 200 18052020 131934 200,
Autrag 1956 18052020 131613 100
18052020 131534 200
eendigu 20062020 Statuz Online. 12052070 129057100 e Karm
= 23.06202008:5425 | | Einheit | Takt Information
el 05062020 141543 || Menge 100 e

01032019 10:3522

e
“Sand3- 4 m
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202000887 4)
Bamberg 7
22

Plaster 20x10x8cm’
6801

23. Juni 2020, 08:00 Unr -
23. Juni 2020, 12:00 Unr
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Die Masa API:
Unsere Experten

Unsere Experten im Webinar

Rudolf Buyna

Gebietsverkaufsleiter

Rudolf Buyna ist seit Uber 35 Jahren fUr die Masa GmbH tatig. Nach dem erfolgreichen
Abschluss seiner elektrotechnischen Ausbildung am Standort Andernach sowie ver-
schiedenen Auslandstatigkeiten arbeitete Herr Buyna zunachst in der Elektrokonstruk-
tion. Spater Ubernahm er die Produktionsleitung im Bereich Elektrotechnik.

2011 wechselte er in den Vertrieb und betreut hier als Gebietsverkaufsleiter u.a.
Deutschland und die Benelux-Lander sowie Vertriebsgebiete in Sudostasien und Afrika.

Michael Dolon

Leiter Elektrokonstruktion

Michael Dolon absolvierte zunachst eine Ausbildung zum Energieanlagenelektroniker
und studierte danach Elektrotechnik mit der Fachrichtung Automatisierung. Seit 1994
ist Herr Dolon bei der Masa GmbH beschaftigt. Hier war er mehrere Jahre in den Be-
reichen Anlagen-Inbetriebnahme und Softwareerstellung tatig. 2003 Ubernahm er die
Leitung der Abteilung Elektrokonstruktion und ist dort u.a. verantwortlich fur die steti-
ge Weiterentwicklung der Masa Steuerungssoftware und Visualisierung.

Die Masa API ist eine hervorragende Moéglichkeit, mittels Masa GmbH
Programmierschnittstelle Ihre Masa Steinfertigungsanlage Masa-StraRe 2
mit lhrem ERP-System zu vernetzen. 56626 Andernach
Germany
Sie mochten die Masa APl als Werkzeugbox fur den Daten- E E
transfer von Stammdaten sowie Verbrauchs- und Phone +49 2632.9292-0 :_"'
Produktionskennzahlen nutzen? FUr Fragen oder weitere
Informationen zu den im Webinar vorgestellten Losungen info@masa-group.com E
stehen wir Ihnen gerne zur Verfugung. Sprechen Sie uns an! Www.masa-group.com )




